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Einumdrehungs-Rohrschneider ORTC

Einumdrehungs-Rohrschneider ORTC

—

Rohrschneider zum Schneiden von Stahl-, Messing- und Kupferrohren in Warmeaustauschern,
Kondensatoren, Kihlern, Kesseln u.s.w. Die typische wirksame Schneidelange betragt 155 mm.
Langere Werkzeuge sind auf Sonderbestellung erreichbar.

Die Bedienung erfordert keine Anwendung des mechanischen Antriebs. Das Rohrschneiden erfolgt
durch Umdrehung des Rohrschneiders mit einem SchlUssel, z.B. einer typischen Knarre.

Sehr leicht in Bedienung. Die Ausfihrung mit dem Werkzeug einer Umderhung links ermdglicht

das Rohrschneiden, die nachste Ausfihrung einer Umdrehung rechts verursacht, dass das Messer
sich aus seinem Sitz zurickzieht und uns es erlauben wird, den Schneider aus dem abgeschnittenen
Rohr auszunehmen.

TOOL BIT

Messer
Noz

10,2-10,7
1-11,3

12 12,7
20

N-625-3
N-625-3
N-625-2
N-625-2
N-750-2

N-750-2
N-750-2

14-15 14,7-15,5

16 15,2-16,5
17-18 15,9-16,5 N-750-2
19-20 16,7-17,5 N-1000-1

N-1000-1
N-1000-1
N-1000-1
N-1000-2

KOTTHAUS’
—— BUSCH
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TOOL BIT

Messer
Noz

19,8-20,6 N-1000-2

20,8-21,6 N-1000-2

21,3-221 N-1000-2

21,8-22,6 N-1000-2

22,6-23,1 N-1000-2

23,9-24,6 N-1000-2

N-1000-2

N-1000-2

N-1000-2

N-1000-2

N-1000-2

10-11 31,3-321 N-1500-1

12-13 32,5-333 N-1500-1

1-1/2 38,1 14-15 33,8-345 N-1500-1

16-17 34,5-35,3 N-1500-1

18-19 35,3-36,1 N-1500-1

N-1500-1

N-1500-1

N-1500-1

N-1500-1

10 440 N-1500-1

" 44,7 N-1500-1

) 508 12-13 45,0-46,0 N-1500-1

14-15 46,2-48,2 N-1500-1

16-17 47,2-48,2 N-1500-1

18-19 48,0-49,0 N-1500-1

N-2250-1

N-2250-1

N-2250-1

N-2250-1

N-2250-1

N-2250-1

10 56,7 N-2250-1

n 574 N-2250-1

2 635 12-13 57,6-58,6 N-2250-1

14-15 58,9-60 N-2250-1

16-17 60-61 N-2250-1

18-19 60,7-61,7 N-2250-1
KOTTHAUS’

—— BUSCH




