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Um die eigene Sicherheit und die Sicherheit 
anderer Personen zu garantieren, muss vor 
Beginn der Nutzung des WERKZEUGS diese 
Sicherheits- und Bedienungsanleitung ge-
nauestens studiert und verstanden werden. 
 

 
 
ES IST UNBEDINGT IMMER SCHUTZAUS-
RÜSTUNG ZU VERWENDEN! 
Für zusätzliche Informationen zum Thema des 
Schutzes von Augen und Gesicht sind die US-
Bundes-Vorschriften OSHA, Teil 29, Punkt 
1910.133 – Schutz von Augen und Gesicht 
sowie die Sicherheitsnormen des Nationalen 
Amerikanischen Standardisierungsinstituts 
(American National Standards Institute) ANSI 
Nr. A87.1 und Z87.1 – Schutz von Augen und 
Gesicht in der Arbeits- und Schulungsumge-
bung zu studieren. Diese Vorschriften sind im 
Amerikanischen Standardisierungsinstitut unter 
der Adresse 1430 Broadway, New York, NY 
10018 erhältlich. 
 

 
 
Der Einsatz eines Ohrenschutzes ist in Zonen 
mit starkem Lärm von mehr als 85 dB(A) not-
wendig. Die im Arbeitsbereich eingesetzten 
Werkzeuge und Ausrüstungen, das Vorhan-
densein von Reflektionsflächen, Arbeitslärm 
und Resonanzkonstruktionen sind Faktoren, 
die bedeutend zu einem Anstieg der Lärmbe-
lastung am Arbeitsplatz beitragen können. Für 
zusätzliche Informationen zum Thema des 
Schutzes von Augen und Gesicht sind die US-
Bundes-Vorschriften OSHA, Teil 29, Punkt 
1910.95 – Lärm am Arbeitsplatz sowie die 
Sicherheitsnormen des Nationalen Amerikani-
schen Standardisierungsinstituts (American 
National Standards Institute) ANSI Nr. S12.6 
zum Einsatz von Ohrenschützern zu studieren. 
 
Unsere Werkzeuge sind für eine Arbeit mit 
einem maximalen Druck von 90 psi (6,2 bar) 
ausgelegt. Wenn die Größe des Werkzeugs 
richtig ausgewählt wurde und es korrekt ange-
wendet wird, ist ein höherer Druck nicht not-
wendig. Ein zu hoher Druck erhöht die Belas-

tung und die Spannung in den einzelnen 
Werkzeugteilen, was zum Auseinanderreißen 
des Gehäuses, des Bolzens oder der Rolle 
führen kann. Es wird die Installation eines Sat-
zes zur Vorbereitung der Luft FRL (Filterregler 
oder Schmierer) in der Luftzuführleitung am 
Vorderteil des Werkzeugs empfohlen.  
 
Vor der Zuführung von Druckluft zum Werk-
zeug ist die korrekte Funktion der Drosselklap-
pe zu überprüfen (d.h. ihre freie Bewegung 
und ihre Rückkehr in die geschlossene Positi-
on). Eine feuchte Luftleitung muss getrocknet 
und von Staub gesäubert werden. Achten Sie 
dabei auf das sich in der Nähe befindliche 
Personal! Vor Beendigung der Arbeit mit der 
Werkzeug oder dem Austausch der Anschlüs-
se ist sicherzustellen, dass die Druckluftzufuhr 
abgetrennt wurde, Dies verhindert ein unge-
wolltes Einschalten des Werkzeugs bei zufälli-
gem Öffnen der Drosselklappe.  
 
Für die Nutzungssicherheit der Geräte Hyper-
Mill ist es notwendig, das der Bediener das 
Gleichgewicht aufrecht erhält und in Reaktion 
auf das auftretende Drehmoment eine korrekte 
Körperhaltung bewahrt. Insbesondere ist dar-
auf zu achten, dass die Hand des Bedieners 
sich nicht zwischen dem arbeitenden Werk-
zeug und dem bearbeiteten Gegenstand befin-
det. 
 

 
 
Während der Nutzung des Geräts HyperMill ist 
sicherzustellen, dass die Drosselklappe in 
Bezug auf den Winkelfräskopf so eingestellt 
ist, dass sich in Reaktion auf das Drehmoment 
nicht an irgendeinem benachbarten Gegens-
tand verkeilt. Zur korrekten Anpassung der 
Lage des Winkelfräskopfes an die auszufüh-
rende Aufgabe ist eine Änderung ihrer Lage in 
Bezug auf den Hebel möglich. Wenn ein Zu-
rückziehen des Werkzeugs notwendig ist, 
muss der Hebel der Drosselklappe in Neutral-
position eingestellt werden, um sein Verkeilen 
zu verhindern. Für zusätzliche Informationen 
zu diesem Thema lesen Sie bitte die Bedie-
nungsanleitung. 
 

 
 
Im Falle von Werkzeugen mit Kupplung kann 
es nach ihrer Einstellung oberhalb der Nutz-

WARNUNG 
Während der Bedienung und der 
Ausführung von Handlungen in der 
Nähe des Geräts ist entsprechende 
persönliche  Schutzkleidung zu 
tragen. 

WARNUNG 
Während der Bedienung und der 
Ausführung von Handlungen in der 
Nähe des Geräts ist entsprechende 
persönliche  Lärmschutzausrüstung 
zu tragen. 

 WARNUNG 
 

WARNUNG 
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leistung des Geräts oder bei Druckabfall zum 
Anhalten des Motors kommen. 
In diesem Falle muss der Bediener den Außer-
trittfallmoment überwinden, bis die Drossel-
klappe sich öffnet. 
 
Es ist der Anstieg des Drehmoments möglich. 
Um den vom Werkzeug erzeugten Drehmo-
ment zu überwinden und den Bediener von 
ihm zu befreien muss IMMER der Welle am 
Rohr festgeschraubt werden. Bei der Einstel-
lung des korrekten Werkzeuggewichts zur 
Erhöhung seiner ergonomischen Eigenschaf-
ten können zur Überwindung des Drehmo-
ments ebenfalls die Ausgleichsschenkel des 
Werkzeugs eingesetzt werden. 
 
Einige Personen sind für Störungen der Bewe-
gungsfähigkeit von Händen und Armen bei 
sich wiederholenden Bewegungen und/oder 
Schwingungen hoher Frequenz anfällig. Bei 
zusätzlichen Problemen mit dem Kreislaufsys-
tem können die genannten Störungen noch 
ansteigen. Sich wiederholende Bewegungen 
und eine starke Belastung der Hände oder 
Arme können zum verstärkten Auftreten von 
Verletzungen des Muskel- und Knochensys-
tems, etwa der Handgelenksehnen, oder zur 
Entzündungen der Achillessehne führen. Diese 
Arten von Verletzungen entwickeln sich stu-
fenweise über Wochen, Monate und Jahre. 
 
�  Die Aufgaben sind so auszuführen, dass 

die Gelenke sich in Neutralposition befin-
den und nicht gebeugt, übermäßig ge-
streckt oder verdreht werden. 

 

�  Es ist die Einnahme ermüdender Positionen 
durch eine entsprechende Auswahl der 
Werkzeuge und der Ausführungsort der Ar-
beiten zu vermeiden. 

 

 
 
Allen Nutzern, die Symptome des Stechens, 
Steifwerdens, von Bewegungsstörungen oder 
geschwächten Griffs, nächtliche Handschmer-
zen oder irgendwelcher anderer Trauma der 
Arme, Hände, Gelenke oder Finger feststellen, 
wird die Kontaktaufnahme zu einem Arzt emp-
fohlen. Sollte festgestellt werden, dass diese 
Symptome mit dem ausgeübten Beruf verbun-
den sind oder ihre Ursache in Bewegungen 
und Positionen liegt, die bei der Arbeit notwen-
dig sind, müssen entsprechende Maßnahmen 
vom Arbeitgeber eingeleitet werden, um eine 
Wiederholung solcher Probleme zu verhindern. 
Diese können u.a. eine Änderung der Lage 
des bearbeiteten Gegenstandes, eine Neupro-
jektierung des Arbeitsplatzes, eine Übertra-
gung anderer Aufgaben an die Mitarbeiter, 
eine Rotation der Arbeitsaufgaben, eine Ände-
rung des Arbeitstempos und/oder einen Ein-
satz anderer Werkzeuge zur Minimalisierung 
der Belastungen, denen der Bediener ausge-
setzt ist, umfassen. Um eine optimale Kombi-
nation von Bediener, Werkzeugen und Aufga-
ben zu erreichen, können für die Ausführung 
einiger Aufgaben mehrere verschiedene Werk-
zeuge eingesetzt werden. 
 
Die Anwendung oben genannter Hinweise 
kann bei der Einschränkung oder Verlangsa-
mung der Folgen sich wiederholender Arbeits-
abläufe und/oder Schwingungen über lange 
Zeiträume helfen. 
�  Es ist möglichst eine geringe Kraft des 

Handgriffs in Verbindung mit einer entspre-
chenden Kontrolle und einer sicheren Be-
dienung einzusetzen. 

�  Es sind die Handgelenke möglichst gerade 
zu halten. 

WARNUNG 

Sich wiederholende Arbeitsgänge  und/oder Schwingun gen können 
zu Verletzungen der Hände und Arme führen. Es ist m öglichst eine 
geringe Kraft des Handgriffs in Verbindung mit eine r entspreche n-
den Kontrolle und einer sicheren Bedienung einzuset zen. Es ist 
dafür zu sorgen, dass Hände und Körper warm und tro cken geha l-
ten werden. Es sind alle den Blutkreislauf einschrä nkenden Fakt o-
ren zu vermeiden. Es ist ein ständiges Einwirken vo n Schwingu n-
gen  über längere Zeit zu verhindern. Die Handgelen ke sind mö g-
lichst gerade zu halten. Es sind sich wiederholende   Beugungen 
von Handgelenken und Händen zu vermeiden. 
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�  Es ist dafür zu sorgen, dass Hände und 
Körper warm und trocken gehalten werden. 

�  Es sind alle den Blutkreislauf einschrän-
kenden Faktoren zu vermeiden, wie etwa, 

�  Rauchen, 
�  niedrige Temperaturen, 
�  einige Medikamente, 
�  Es sind Bewegungen der Hände und Ge-

lenke zu vermeiden, die sich mit großer 
Häufigkeit wiederholen. Zudem sollte der 
Bediener sich langzeitig keinen Schwin-
gungen aussetzen. 

 
ZUSÄTZLICHE SICHERHEITSANWEISUN-
GEN BEI DER VERWENDUNG VON Hyper-
Mill 
 

 
 
Es ist in Übereinstimmung mit der entspre-
chenden Arbeitsanleitung in einer mechani-
schen Werkstatt zu verfahren. Drehende Wel-
len und bewegliche Teile können auf Hinder-
nisse treffen und festfahren, was zu ernsthaf-
ten Körperverletzungen führen kann. Während 
der Bedienung und der Ausführung von Arbei-
ten in der Nähe von Bohrern oder irgendwel-
chen anderen Geräten mit offenliegender, 
drehender Welle dürfen keine offenen langen 
Haare oder weite Kleidung, Handschuhe, Kra-
watten und Schmuck getragen werden. 

 
 
Beim Bohren und anderen Anwendungen die-
ses Werkzeugs können gefährliche Dämpfe, 
Teilchen und/oder Staub entstehen. Um einen 
negativen Einfluss auf die Gesundheit zu ver-
hindern, ist eine entsprechende Lüftung zu 
garantieren und/oder Atemschutzmasken zu 
tragen. Es sind die Sicherheitsblätter der ver-
wendeten Materialien aller Bearbeitungsflüs-
sigkeiten und anderer beim Bohren verwende-
ter Materialien zu studieren. 
 

 
 
�  Um ein Lösen des Werkzeugs während der 

Arbeit zu verhindern, müssen die Welle und 
der Fräskopf der HyperMill entsprechend 
befestigt werden. 

�  Beim Rückführen des Werkzeugs zur Ab-
nahme des Spannbolzens kann ein erhöh-
tes Drehmoment auftreten. 

�  Während der Arbeit eines nicht entspre-
chend im Halter zentrierten Geräts oder 
Zubehörs können verstärkter Axialschlag 
und Schwingungen auftreten. 

WARNUNG 

Es dürfen keine offenen langen Haare, keine weite K lei-
dung, keine Krawatten und kein Schmuck getragen wer -
den. 
 

ACHTUNG 
Bei Notwendigkeit ist eine Atem-
schutzmaske zu verwenden. 

 

ACHTUNG 
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Die Geräte der Firma KRAIS stimmen mit der Arbeitssicherheitsrichtlinie der EG 89/392 (mit späteren 
Änderungen) überein. Es ist sicherzustellen, dass der Bediener entsprechend der folgenden Anwei-
sungen verfährt: 
 

 
Während der Arbeit sind immer Han d-
schuhe und Schutzbrille zu tragen. 

Das Gerät darf nicht eingeschaltet a l-
lein gelassen werden. 
 

 
 
 
 

 
 
Während der Arbeit ist eine Hand immer 
am Sicherheitsventil und die zweite am 
Drehrad zu halten. 

In der Bedienungsanleitung und auf den 
Zeichnungen des Geräts sind alle not-
wendigen Erläuterungen enthalten, die auf 
klare und verständliche Weise dargestellt 
sind. 
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Die angewendeten Normen und Vorschriften 
werde in der EU-Konformitätserklärung ge-
nannt. 
Ein berechtigter Bediener muss immer die 
grundlegenden Sicherheitsvorschriften einhal-
ten, darunter zum Beispiel: 
 
- Schutzhandschuhe und Schutzbrille tra-

gen (persönliche Schutzausrüstung, die 
vom Arbeitgeber gestellt werden muss), 

- Es ist ein ausreichend großer Freiraum 
um den Arbeitsbereich zu sichern (min-
destens 1,5 m vom Bediener). 

- Es muss eine entsprechende Beleuchtung 
des Arbeitsbereichs garantiert werden. 

- Es dürfen keine Handlungen ausgeführt 
werden, die nicht im Handbuch beschrie-
ben wurden. 

- Das Gerät muss fest mit beiden Händen 
gehalten werden. 

- Es dürfen keine Versuche unternommen 
werden, das Steuersystem auszutau-
schen oder den Motor zu blockieren. 

- Der Aufenthalt anderer Personen im Ar-
beitsbereich ist nicht gestattet. 

- Es dürfen nur originale Ersatzteile einge-
setzt werden. 

- Es darf kein Wasserstrahl in Richtung des 
Geräts gerichtet werden. 

- Der Kontakt des Geräts mit Wasser oder 
anderen Flüssigkeiten ist nicht zulässig. 

- Es muss eine Korrosion des Geräts durch 
Einwirken von Salzwasser verhindert 
werden. Nach Beendigung der Arbeit 
muss das Gerät zurück in seine Verpa-
ckung gelegt werden. 

- Späne dürfen nur mit Hilfe entsprechen-
der Werkzeuge beseitigt werden. 

- Die Hände dürfen nicht in der Nähe schar-
fer Kanten gehalten werden. 

 
Die Firma KRAIS betont die Wichtigkeit dieser 
Anweisungen auch in Hinsicht auf alle Hand-
lungen, die nicht detailliert beschrieben wur-
den. 
 
DIESE BEDIENUNGSANLEITUNG UND DIE 
ZEICHNUNGEN DÜRFEN NICHT NACH EI-

GENEM GUTDÜNKEN INTERPRETIERT 
WERDEN. 

Bei Notwendigkeit weiterer Erläuterungen steht 
das technische Personal der Firma KRAIS 

jederzeit zu Ihrer Verfügung. 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Die Firma KRAIS unterstreicht zudem die Tat-
sache, dass es VERBOTEN ist, das Schild mit 
der EU-Konformitätserklärung abzunehmen 
oder auszutauschen.  Es wird gebeten, den 
Produzenten über alle Fälle von Manipulatio-
nen des Schildes mit der Konformitätserklä-
rung zu informieren. 
Die Firma KRAIS erklärt zudem, dass die 
grundlegenden Parameter des Geräts vom 
technischen Personal der Firma überprüft wur-
den. Die Tests wurden von qualifizierten Mitar-
beitern ausgeführt. Sie umfassten Lärmunter-
suchungen und wurden mit zufriedenstellen-
den Ergebnissen abgeschlossen. In Hinsicht 
auf das Gewicht des Geräts ist zu seinem 
Transport der Einsatz von Mechanismen oder 

Hebezeugen nicht notwendig. Trotzdem liefert 
die Firma KRAIS auf Wunsch zur Erleichterung 
der Verwendung unter gewissen Bedingungen 
(z.B. mit Rohrinstallationen / Wärmeaustau-
schern, Rohrbündeln usw.) die in den weiteren 
Teilen dieser Bedienungsanleitung genannten 
Hebevorrichtungen. Das Gerät dient zur Vor-
bereitung von Rohren mit Abmaßen innerhalb 
des nominalen Arbeitsumfangs des Geräts auf 
das Schweißen. Die Anfasmaschine wird an 
ihrem Arbeitsort im Inneren des Rohrs befes-
tigt. 
Zum Anfasen wird ein Werkzeug eingesetzt, 
dessen Teile und Form von der Art des anzu-
fasenden Materials abhängen. 
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Nach jeweils 400 Arbeitsstunden wird die 
Durchführung einer Durchsicht des Geräts 
durch den Vertriebshändler der Firma 
KRAIS empfohlen. Die Durchsicht umfasst 
folgende Kontrollen: 
 
1. Es ist der allgemeine Zustand des Geräts 

zu überprüfen. 
2. Während der Nutzung pneumatischer 

Maschinen sind immer Filter und 
Schmiermittel zu verwenden. 

3. Es ist zu überprüfen, ob Filter und 
Schmiermittel: 
·  möglichst nah am Gerät montiert sind, 
·  Schmieröl für pneumatische Werkzeu-

ge enthalten. 
4. Zyklisch ist das der Spannvorrichtung mit 

Druckluft zu säubern. 

5. Es ist immer sicherzustellen, dass die 
Werkzeugbuchsen auf dem Bolzen sau-
ber sind. 

6. Aller 20 – 30 Arbeitsstunden ist zu kont-
rollieren, ob das Sicherheitsventil korrekt 
funktioniert und keine Druckluft durch-
lässt. 

7. Es ist zu überprüfen, ob die Druckluftin-
stallation an der Endverbindung zwischen 
Druckluftleitung und Gerät dicht ist. 

8. Es sind mehrere Tropfen Schwerbenzin in 
den Pneumatikmotor (Anschluss des 
Drucklufteingangs) zu geben und das Ge-
rät anschließend im Leerlauf zu starten. 

9. Um eine korrekte Arbeit des Geräts zu 
gewährleisten, sind immer scharfe Werk-
zeuge zu verwenden und auf dem Bolzen 
die größtmögliche Anzahl der Werkzeuge 
zu montieren. 
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BLOCKIERSTIFT der Segmente (Teil Nr. 35) 
abdrehen und herausnehmen 

SPANNMUTTER der Segmente (Teil Nr. 38) 
stark anziehen 
 

 

 
Drei SEGMENTE (Teil Nr. 36) herausneh-
men. 

DIE AUFWEITWELLE DARF NICHT HE-
RAUSGENOMMEN WERDEN! Nach der er-
neuten Montage der Segmente ist sie mit Hilfe 
der AUSWEITMUTTER der Segmente zu ver-
schieben. 
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Die SEGMENTE müssen auf Grundlage des 
Innendurchmessers des anzufasenden 
Rohrs ausgewählt und auf die oben gezeigte 
Art montiert werden. 

Drei SEGMENTE mit einer Hand festhalten, 
AUFWEITMUTTER der Segmente (Teil Nr. 38) 
herausdrehen, so dass deren festsetzen in der 
Vertiefung bewirkt wird. Wurde die Montage 
korrekt ausgeführt, sollten alle drei Segmente 
in ihren Buchsen ein geringes Spiel besitzen. 

 

 
BLOCKIERSTIFT der Segmente (Teil Nr. 35) 
erneut fest andrehen. 
 

WELLE des Geräts ins Innere des Rohres 
schieben. 
 



 HOCHWERTIGE WERKZEUGE ZUR ROHRBEARBEITUNG  
 

Einstellung des Geräts  
 

SEITE 10  WWW.KRAIS.COM 

 
Gerät in einer Linie mit dem Rohr halten und 
SPANNMUTTER der Segmente (Teil Nr. 38) 
anziehen Die drei SEGMENTE in das Innere 
des Rohres in einer Tiefe von etwa 15 – 20 
mm einbringen. 

WERKZEUG entsprechend der Art der auszu-
führenden Arbeiten auswählen. Werkzeug auf 
dem BOLZEN montieren und mit zwei 
SCHRAUBEN (Teil Nr. 5) mit Hilfe des beige-
fügten Steckschlüssels festdrehen. Auf dem 
Bolzen sind so viele Werkzeuge wie möglich zu 
montieren. 

 

 
ACHTUNG! DIE WERKZEUGE SIND SO ZU MONTIEREN, WIE AUF DER ZEICHNUNG VORGES-
TELLT. 

NEIN! JA! 
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 Um das Gerät einzuschalten, ist der SCHAL-

TER auf die OBERE Position zu stellen. 
ACHTUNG! DAZU IST ES NOTWENDIG, 
STÄNDIGEN DRUCK AUF DEN SCHALTER 
AUSZUÜBEN. 
 

 

 
Um das Gerät nach vorn zu schieben, ist das 
DREHRAD kontinuierlich und gleichmäßig so 
zu drehen, wie auf der Zeichnung dargestellt. 

ACHTUNG! DAS WERKZEUG DARF DIE BA-
CKEN (Teil Nr. 36) NICHT BERÜHREN. 
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Nach Fertigstellung der Arbeiten hält der 
Motor im Moment der Freigabe des SCHAL-
TERS an. 

Um das Gerät aus dem Rohr zu nehmen, ist: 
[1] die AUFWEITMUTTER der Segmente mit 
dem beigefügten Schlüssel abschrauben; [2] 
DAS Gerät aus dem Rohr schieben. 
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BLOCKIERSTIFT der Segmente (Teil Nr. 35) 
abdrehen und herausnehmen. 
 

SPANNMUTTER der Segmente (Teil Nr. 38) 
anziehen. 

 
 
 

 
Die drei zuvor montierten SEGMENTE heraus-
nehmen. 
 

AUFWEITWELLE (Teil Nr. 39) mit Hilfe einer 
Zange mit schmalen Enden durch Rechtsdre-
hen herausnehmen. 
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AUFWEITMUTTER der Segmente (Teil Nr. 
38) abdrehen und herausnehmen 

KONTERMUTTER und BLOCKIERKOLBEN 
dort einfügen, wo sich die AUFWEITMUTTER 
(Teil Nr. 170) befindet. 

 
 
 
 

 
BLOCKIERKOLBEN anziehen und mit 
KONTERMUTTER (Teil Nr. 170) sichern. Die 
BLOCKADE muss so befestigt werden, wie 
auf der Zeichnung dargestellt. 

VENTILHEBEL nach links schieben und Luft-
strom auf IT richten. Dies bewirkt, dass der 
Blockierkolben die Lage am Ende des Hubs 
erreicht. 
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AUFWEITWELLE (Teil Nr. 39) in das Innere des FÜHRUNGSKASTENS (Teil Nr. 37) setzen. An-
schließend anschrauben, wobei ein Abstand zwischen dem PUNKT DER AUFWEITWELLE und dem 
PUNKT DES FÜHRUNGSKASTENS von 2 mm zu belassen ist. BACKEN ausgleichen, wie auf der 
Zeichnung dargestellt. 
 
 
 

 
VERBINDUNG abnehmen und Druckluftver-
bindung entsprechend einstellen. DRUCK-
LUFTSCHLAUCH anschließen, wie auf der 
Zeichnung dargestellt. 

Drei ausgewählte Segmente erneut montieren. 
Siehe Zeichnung 4, Seite 9, Kapitel "Einstel-
lung des Geräts". 
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DRUCKLUFTSCHLAUCH am Gerät anschlie-
ßen. 
 

SEGMENTE mit der Hand festhalten und 
VENTILHEBEL nach rechts schieben. Das 
Gerät ist jetzt einsatzbereit. 

 
 
 

 
BLOCKIERSTIFT der Segmente (Teil Nr. 35) 
andrehen. 
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Teile des Werkzeugs 
 

Teile der pneumatischen Blockade 

Vorschubgruppe mit Handhebel 
 

Teile der Vorschubgruppe mit Handhebel 
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Garantie  
 
Die Firma KRAIS  garantiert die korrekte Funktion ihrer Produkte bei Beachtung der nachfolgend genannten Bedingungen. 
Die Garantie umfasst alle Produktionsfehler des Geräts und gilt für ein Jahr nach dem Lieferdatum (siehe Lieferschein). Ver-
schleißteile sind nach dem Ermessen der Firma KRAIS von der Garantie ausgenommen. Bei mangelhafter Funktion während 
des Garantiezeitraums sind die Firma KRAIS oder ihr autorisierter Vertriebshändler zur Beseitigung des Mangels verpflichtet. 
ohne den Anwender mit den Kosten des Arbeitslohns und der Ersatzteile zu belasten, soweit der Mangel nicht direkt oder indi-
rekt aus falscher Nutzung des Geräts oder seiner Modifizierung durch den Anwender folgt. 
Das Gerät darf vom Anwender nicht auseinander genommen oder modifiziert werden. Diese Garantie gilt unter der Bedingung, 
dass die Garantiekarte von der Firma KRAIS und vom Vertriebshändler unterzeichnet wurde. Das mangelhafte Material muss 
innerhalb von 8 Tagen nach der Benachrichtigung über den Mangel und/oder der Anmeldung der Reklamation und/oder der 
Forderung nach technischer Unterstützung eingesandt werden. Nach dieser Zeit erlischt der Garantieanspruch,. 
Die Verpflichtungen der Firma KRAIS  umfassen ausschließlich die Beseitigung des Mangels, die allgemeine Wartung und die 
Prüfung des Geräts. Der Austausch von Baugruppen erfolgt nach eigenem Ermessen der Firma KRAIS. 
Die Transportkosten zum und vom Vertriebshändler sowie alle direkt oder indirekt mit der Reparatur verbundenen Kosten trägt 
der Anwender. 
Alle von der Garantie erfassten Eingriffe und alle außerordentlichen Wartungen müssen von der Firma KRAIS oder dem be-
rechtigten Vertriebshändler durchgeführt werden, sonst erlischt der Garantieanspruch. Alle Kosten nicht standardmäßiger War-
tungen, die vom Kunden oder einer nicht von der Firma KRAIS bestätigten Servicewerkstatt ausgeführt werden, werden nicht 
erstattet. Sie bewirken vielmehr einen sofortigen Verlust des Garantieanspruchs. 
Diese Garantie gilt nicht in allen nicht in dieser Garantiekarte beschriebenen Situationen sowie beim Auftreten von Schäden, die 
aus einer falschen Nutzung der Materialien, einer falschen Stromversorgung, Versäumnissen der Bediener, der Einführung 
unberechtigter Modifizierungen, dem Einwirken der Witterungsbedingungen, Akten des Vandalismus, einer falschen Bedienung 
oder einem inkorrekten Transport sowie dem Einsatz nicht originaler Ersatzteile folgen, die nicht von der Firma KRAIS stam-
men. 
Die Firma KRAIS behält sich das Recht vor, ihre Produkte zu modifizieren und zu verbessern, ohne Verpflichtung zur Änderung 
bereits ausgelieferter Erzeugnisse oder Baugruppen. Niemand ist berechtigt, die Bedingungen dieser Garantiekarte zu ändern 
oder andere Garantiekarten im Namen der Firma KRAIS auszustellen. Der Kunde kann bei Inkorrektheiten und/oder Mängeln 
des bestellten Materials oder der gelieferten Mengen innerhalb von 8 (acht) Tagen nach der Lieferung Beschwerde einlegen. 
Die Annahme der Lieferung wird als Akzeptierung dieser Garantiebedingungen angesehen. 

 
 
 
 

GARANTIEKARTE 
 
Modell  _________________________________  Pneumatische Versorgung Stromversorgung 
 
 
Code _________________________________  Seriennummer  ___________________________________  
 
Testdatum _____________________________  Unterschrift des Vertreters der technischen Abteilung _____  
 
Testreferenzen _________________________  
 
  Unterschrift des Vertreters der Firma KRAIS ____________  
 
Angaben zum Verkauf  ___________________  
 

 
 

Nur für ausländische Vertriebshändler 
 
Vertriebshändler  ________________________  Unterschrift des Vertreters der Verkaufsabteilung _________  
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Polen, 55-106 Zawonia, Czachowo 15 

Tel. +48 71 312 05 96, faks +48 71 387 03 32 
www.krais.com export@krais.com 

 


