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17. MiniMill & HyperMill ® Halter und Einlagen

Anfasen von auBien

: OB-9-37%-S

HSS 6% Kobalt

Tip Arbeitshereich der

des | [mml | [inch] Grad*
min-max | min-max

A 16-26 | 0,63-1,02 | 20;30;37.5;45

*Auf Wunsch ist ebenfalls ein System
zum Betrieb unter anderen Winkeln
erhaltlich, Standardwinkel: 37,5°.

. OB-9-37*-P

HSS 6% Kobalt

Arbeitshereich der
T i Grad*
(s [mm] [inch]

min-max | min-max
A | 2434 | 094134 | 20;30;37.5;45
B 24-58 | 094-2,28 | 20;30;37.5;45

* Auf Wunsch ist ebenfalls ein System
zum Betrieb unter anderen Winkeln
erhaltlich, Standardwinkel: 37,5°.
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HSS 6% Kobalt

Arbeitshereich der
o i Grad*
i [mm] [mch] a
min-max | min-max
A 24-47 | 0,94-1,85 | 20;30;37.5;45
B | 2471 |094280 | 20;30;37.5;45
C 3997 | 1,54-3,82 | 20;30;37.5;45
D | 39118 | 1,54-465 | 20;30;37.5;45
E 39-158 | 1,54-6,22 | 20;30;37.5;45
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OB-18-37*-L
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HSS 6% Kobalt

IB-9-37*%-5§

T UBE

TOOLS

Arbeitshereich der

[mm] | [inch] Grad*
min-max | min-max

A | 40635 | 1,57-2,50 | 20;30;37.5;45
B | 4087 | 157343 20;30;37.545
C
D

47-113 | 1,85-4,45 | 20;30;37.5;45
47-134 | 1,85-5,28 | 20;30;37.5;45
E | 47-174 | 185685 | 20;30;37.5;45

* Auf Wunsch ist ebenfalls ein System
zum Betrieb unter anderen Winkeln
erhaéltlich, Standardwinkel: 37,5°.

Arbeitshereich der

[mm] | [inch] Grad*
min-max | min-max

Typ
des

A 2838 | 1,10-1,50 | 20;30;37.5;45

* Auf Wunsch ist ebenfalls ein System
zum Betrieb unter anderen Winkeln
erhaltlich, Standardwinkel: 37,5°.
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* Auf Wunsch ist ebenfalls ein System
zum Betrieb unter anderen Winkeln
erhaltlich, Standardwinkel: 37,5°.
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HSS 6% Kobalt

. OB-18-37*-N

HSS 6% Kobalt

IB-9-37*-P

T Arbeitsbereich der
des | [mm] | [inch] Grad*
min-max | min-max
A 35-45 | 1,38-1,77 | 20;30;37.5;45
B 3568 | 1,38-2,68 | 20;30;37.5;45

* Auf Wunsch ist ebenfalls ein System
zum Betrieb unter anderen Winkeln
erhéltlich, Standardwinkel: 37,5°.

Tp Arbeitsbereich der
des | [mm] | [inch] Grad*
min-max | min-max
A | 3255 126217 | 20;30;37.5;45
B | 3279 | 126311 20;30;37.5;45
C 39-105 | 1,54-4,13 | 20;30;37.5;45
D 39-126 | 1,54-49 | 20;30;37.5;45
E 39-166 | 1,54-6,54 | 20;30;37.5;45
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* Auf Wunsch ist ebenfalls ein System
zum Betrieb unter anderen Winkeln
erhaltlich, Standardwinkel: 37,5°.

®
2\ DI

HSS 6% Kobalt

IB-18-37*-P

Arbeitshereich der

[mm] | [inch] Grad
min-max | min-max

35-58 | 1,38-2,28 | 20;30;37.5;45

50-108 | 1,97-4,25 | 20;30;37.5;45

A
B | 3582 |138323| 20;30;375;45
C
D

50-129 | 1,97-5,08 | 20;30;37.5;45

E | 50-169 | 197665 20;30;37.5;45

*Auf Wunsch ist ebenfalls ein System
zum Betrieb unter anderen Winkeln
erhaltlich, Standardwinkel: 37,5°.

KRAIS Tube Expanders the manufacturer of the equipment have the right to any changes on parameters and configuration without notice 17




QUALITY T UBE TOOL S www.krais.com

18. MiniMill & HyperMill » Halter und Einlagen

Planung]|
N -18-37%- zzz F-18-90-P
\:' IB-18-37*-N - Arbeitsbereich der l yp | Arbetsercichder
« o | mm | na | Gt , o | ml |y | Ged
min-max | min-max ulll min-max | min-max
A 44-67 | 1,73-2,64 | 20;30;37.5;45 T i T 'C_ T T A 24-54 1094213 0
ekl T — B | 4491 | 173358 | 20,30;375:45 L|E ’é‘ B | 2478 |094307 90
x =4
5 .é' C | 51-117 | 201461 | 20;30;37.5;45 z i zl I T C | 39-104 | 1,54-409 90
N v D | 51-138 | 201-543 | 20;30;37.5;45 € ® D | 39125 | 154492 ]
£ 9,5mm | 0 P44,
A El E 51-178 | 2,01-7,01 | 20;30;37.5;45 P— - - E 39-165 | 1,54-6,50 0
' \ == * Auf Wunsch ist ebenfalls ein System é
‘(\@ zum Betrieb unter anderen Winkeln ) O
Q‘a/ erhaltlich, Standardwinkel: 37,5°. 3 DI
5 HSS 6% Kobalt
CAN 7 DN BN )0 | | | GG UURPUy
N\ DI
SR A ] F-18-90-L
HSS 6% Kobalt | T Arbeitsbereich der
| des | [mm] | [inch] Grad
. IB-18-37%-L o i min-max | min-max
<I g A elhereidle . A | Bes 130250 0
; des | [mm] | [inch] Grad . _| o —
min-max | min-max 1 %l < B 3387 130343 90
A | 5376 | 209-299 | 20;30;37.5;45 | E| E C | 46113 | 1,81-445 ]
B | 53-100 |209-394 | 20;30;37.5;45 B D | 39125 | 154492 ]
%t < C 60-126 | 2,36-496 | 20;30;37.5;45 A E 39-165 | 1,54-6,50 920
E| E D | 60-147 |236-579 | 20;30;37.5;45 9.'5 mm !
. 3 60-187 | 2,36-7,36 | 20;30;37.5;45 €
* Auf Wunsch ist ebenfalls ein System g O
A R zum Betrieb unter anderen Winkeln “ cDI
\ erhaltlich, Standardwinkel: 37,5°.
N HSS 6% Kobalt — — — — —
75
BV !
F-9-90-S o
% T Arbeitshereich der
o)'a Dl = --=--- T —l TN T - d)g; [mm] linch] ez
HSS 6% Kobalt é gt min-max | min-max
o rona 74 1 A 1626 |og] %
Weld Entfernung ~TT
WR-R18-37%-5S Pl
T Arbeitsbereich der E
[mm] | [inch] Grad* " l ——————
/ tes min-max | min-max o =
- A | 1636 | 063-142 | 20;30;37.5;45 HSS 6% Kobalt
\ B | 1660 |063236| 20,30;37.545
* Auf Wunsch ist ebenfalls ein System - -
zum Betrieb unter anderen Winkeln VP Arbeitsbereich der
erhaltlich, Standardwinkel: 37,5°. e [mm] [inch] Grad
9,5 mm min-max | min-max
WRI A | 2438 | 094150 %
’o\@ B | 2462 | 094244 ]
’5 ______
K ‘ C | 3988 | 154346 %0
HSS 6% Kobalt
WR-R18-37*-N o
Arbeitshereich der
Typ - vt 0000000000000 000050500050
i [mm] [inch]
, min-max | min-max
A 30-50 | 1,18-1,97 | 20;30;37.5;45 T Arbeitsbereich der
xt o B | 3074 [1,18291| 20;30,37.545 gl __ . — des | [mml | [inch] Grad
\ = | « :[ min-max | min-max
. - -30° . sl =
e C 39-100 | 1,54-3,94 | 20;30;37.5;45 g E_E B A | 145245 | 057-09 %0
/\ §] ﬁ D | 30121 | 150476 | 20:30:375:45 ﬂ e
S n
\ E 39-161 | 1,54-634 | 20;30;37.5;45
9,5 mm N
* Auf Wunsch ist ebenfalls ein System 9,5 mm
WRI zum Betrieb unter anderen Winkeln E —
%) erhltlich, Standardwinkel: 37,5 5ol to--
o)
CAN N Css
HSS 6% Kobalt HSS 6% Kobalt

18 KRAIS Tube Expanders the manufacturer of the equipment have the right to any changes on parameters and configuration without notice



